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1000 ml + 20" 1SO4 @ 1,4 mm Levegén szaritva,
200 ml + 20° C-on HVLP: 1,3-1,4 mm 20° C-on:
200-250 ml 4 bar kézzel érinthet6
HVLP: 2-2,5 bar (tapadasmentes):
Fazékidé 20°C-on: rétegszam: 2-3 5-6 6ra
7 6ra Teljes szaradas:

24 6ra
Kemencében, 60°C-on:
RN’

TERMEKLEIRAS

HS, kétkomponens(, fényes, epoxi-vinil zomanc.

FELHASZNALAS

Az ipari felhasznalas teriletén a legtébb fellletre alkalmazhatd, ahol az id6jarasi viszonyokkal szembeni
ellenallo-képesség nem fontos. Ugyanakkor vegyi anyagokkal szemben nagyon ellenallo.

JELLEMZOK

Nagyon kemény bevonat és nagyon j6 tapadas.
Kivald ellenallé-képesség agressziv vegyi anyagokkal szemben (asvanyi, névényi, és allati zsirok és
olajok, savak, lugok, szerves oldoszerek normal kérilmények kdzoétt, és alacsony koncentraciéban).

FELULETELOKESZITES

A fémfelliletek homokflivasa mindig javasolt. Alapozéként hasznaljunk 04384 Epofan Primer R — EC-t, vagy
08006 Epofan ZK-t, bevonva 04384 Epofan Primer R — EC-vel, vagy Epoxyprimerrel.

Acéllemez: alapos zsirtalanitds 00695 Solvente Antisilicone Slow-val.

Porozus felliletekre, mint példaul beton, vagy fa el6szdr hordjunk fel egy impregnalo réteget a nagyon erésen
higitott termékbdl.

ALKALMAZAS
Szoras.
Keverési arany:
Tomegben és térfogatban

EPODUR (zomanc) 1000 rész
29376 - 29377 Epodur Induritore (edzd) 200 rész
00535 Epofan Diluente vagy

00516 Epodur Diluente 200-250 rész

Az ezen adatlapon taldlhato informaciok jelenlegi legjobb tudasunkon alapulnak, és bar mindent megtettiik az adatok valodisaganak igazolasara, nem vallalunk
felelésséget semmilyen pontatlansagét.

EZEN TERMEK CSAK UTCAI JARMUVEK SZAKKEPZETT DOLGOZOK ALTAL TORTENO PROFESSZIONALIS FESTESERE
ALKALMAS.

LECHLER S.p.A. 22100 Como Olaszorszag — Via Cecilio.17 Tel.+39/031/586111
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Fazékidé 20°C-on: 7 6ra
Szérasi viszkozitas 20 °C-on: 20” ISO/DIN 4
Favokaatméré: 1,1 mm; HVLP: 1,3-1,4 mm
Légnyomas: 4 bar; HVLP: 2-2,5 bar
Rétegszam: 2-3
Bevonatvastagsag: 50-60 p
Elméleti kiadéssag: 11 keverék = 8,5-9 m? 50 J-os réteg
1 kg keverék = 7,5-8,5 m” 50 p-os réteg

Ecsettel is felhordhat6. Az Epodur + Edz6 keverési aranya ugyanaz.
A higité mennyiségét 5-10%-ra csokkenthetjlk.

SZARADASI IDO

Levegon szaritva 20 °C-on:

Ragadas-mentes: 5-6 6ra

Teljes szaradas: 24 6ra

A teljes keményedés a kovetkezd 10 napban folytatodik.

Kemencében szaritva 60 °C-on: 60 perc

50°C feletti, kemencében torténé szaritas esetén a fehér, és nagyon vilagos szineknél enyhe sargulas
fordulhat eld.

A bevonat teljes keményedése a kdvetkezé 10 napban folytatédik.

SPECIALIS MEGJEGYZES

Fontos figyelembe venni, hogy a szaritasi hémérsékletnek mindenképpen 16-18°C félstt kell lennie.
Alacsonyabb hémérséklet esetén a szaradasi id6tartam tul hosszu lesz, és a keresztkdtés nem lesz
tokéletes, ami csokkent vegyi ellenallo-képességet eredményez. Amennyiben id6jarasi viszonyoknak tesszik
ki (napsugarzas), az Epodur bevonat (mint minden epoxi bevonat) esetén a vildgosabb szineknél sargulas
fordulhat el6.

A termék elektrosztatikus egységekkel is hasznalhaté.

FIZIKAI ADATOK

Fajsuly 20°C-on: 1,000-1,300 g/ml
Szallitasi viszkozitas 20°C-on: 33 + 3” ISO/DIN/4

ADATLAPSZAM: 0377-HU
FELULVIZSGALVA: 1998/10

Az ezen adatlapon taldlhato informaciok jelenlegi legjobb tudasunkon alapulnak, és bar mindent megtettilk az adatok valddisaganak igazolasara, nem vallalunk
felelésséget semmilyen pontatlansagét.

EZEN TERMEK CSAK UTCAI JARMUVEK SZAKKEPZETT DOLGOZOK ALTAL TORTENO PROFESSZIONALIS FESTESERE
ALKALMAS.

LECHLER S.p.A. 22100 Como Olaszorszag — Via Cecilio.17 Tel.+39/031/586111




