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= PRIMER/FILLER

MF302 - MF306 - MF310
MACROFAN AP AUTOLEVEL PRIMER
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Primer/Filler: N/N eljaras: N/N eljaras: N/N eljaras: N/N eljaras: SZ/SZ eljaras:
1000 g + 20-22" DIN4 20° C @1,2-1,4 mm 30-50 p 15-30 perc utan Szikkadas: 3-5 perc
110 g MH100 Line+ Sorok sz.: 1v. ¥2+1 Max. energia: 10-15 perc
100-300 g SZ/SZ eljaras: SZ/SZ eljaras: SZ/SZ eljaras:
24-29" DIN4 20° C SZ/SZ eljaras: 100-120 p 3-5 6ra utan 20°C-on
2 1,6-1,8 mm 15-30 perc utan 60° C-on
Fazékid6 20°C-on: Sorok sz.: 2-3
30-120 perc

LEIRAS
2K poliakril magas szarazanyag tartalma onteriil§ alapozé/fuller amely elérheté 3 szinben MF302 Fehér,
MF306 Vilagos szlirke és MF310 Fekete.

FELHASZNALAS

Alapozoként nedves nedves eljarasban kozvetlen tapadassal kataforetikus bevonatokon illetve
mianyag fellleteken a motorkerékpar javitd szegmensben; direct atvonhatésag csiszolas nélkil (N/N
eljarasban 5 napig) kilénb6z8 végs6 bevonatokkal. Felettébb alkalmas U] alapozott elemeken szigetel6ként
vagy mianyag fellleteken alapozéként .

Szigetel6ként magasabb toltés esetén szaraz szaraz eljarasban.

KARAKTERISZIKA

A szirke minden arnyalata (fehértdl feketéig) elérhetd alapozé/fillerként, annak érdekében hogy
magasabb legyen a fed6bevonat fedéképessége illetve hogy elérjik a gyar altal hasznalt alapoz6
szinét
ALAPOZO (N/N)
Konnyl hasznalhat6sag, j6 fliggbleges stabilitas
Kivalé teriilés N/N eljarasban
Kivalo tapadas az dsszes hasznalt mlianyaghoz a motorkerékpar iparban
Kivalé atvonhatésag 5 napon keresztil csiszolas nélkiil
Gyors szaradas
SZIGETELO
Korr6zidgatlé hatas kis feluletekre (aktiv pigmenteket tartalmaz)
Viszonylagosan jé tolt6hatas SZ/SZ eljarasban
Jé csiszolhatésag
Jo szigetel6 hatés kritikus oldészerérzékeny feliiletek esetében
MUANYAGALAPOZO (N/N)
Hasznéalhat6 tapadaskdzvetitéként mianyag feliileteken a megfeleld edzével és aktivatorral

JAVASOLT ATVONHATOSAG
MACROFAN HS FEDOBEVONATOK vagy HYDROFAN / BSB + Refinish fedélakkok

MEGJEGYZES

A 3 kiilénb6z6 szinl termék keverésével elérhetévé valik a szlrke 6sszes arnyalata. Ez lehet6vé teszi, hogy optimalizaljuk
a fed6bevonat takar6 képességét vagy elérjik az autogyart6 altal hasznalt alapoz6 szinét.

Példa: a kdvetkezd keverési aranyokkal az alabbi sziirke szineket érhetjik el

~ IEECTEERNNGIEEN TGy ST LightGrey [ Grey 2 Grey 1 White
MF310 100 65 40 10 3
MF306 100
MF302 35 60 90 97 100
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PRIMER/FILLER

ALAPOZO/SZIGETELO
FELULET ELOKESZITES

Alapozott(kataforetikus) Uj elemek esetében: szilikonmentesitsik a fellletet 00695 SILICONE REMOVER SLOW
vagy 00665 HYDROCLEANER SLOW / 00699 HYDROCLEANER termékkel; ha a felllet min6sége megfelelé a
csiszolas nem sziikséges.

Acél, cink bevonati acél, aluminium: ezen terméknek kivalé direct tapadasa van a felsorolt feliiletekhez de ennek
ellenére javasolt a nagyobb fém fellletek esetében a kdvetkezd alapozok hasznalata 04318 FIX-O-DUR EC vagy
05720 MONOPRIMER 1-2 sorban.

Régi bevonatok: szaraz csiszolas P280-320 finomsagu papiral majd szilikonmentesités 00665 HYDROCLEANER
SLOW / 00699 HYDROCLEANER termékekkel.

Poliészter gitt: P240 finomsagu végs6 csiszolas majd szilikonmetesités 00695 SILICONE REMOVER SLOW vagy
00880 SILICONE REMOVER FAST termékekkel.

FELHASZNALHATO
Tradiciondlis vagy HVLP szérassal.
T: 20-35°C T: 15-25°C Foltjavitas T: 15-25°C
EDZO MH100-MH110 MH115 MH120
Fazékidd 20 °C-on 2 6ra 1,30 éra 30 perc
Keverési arany: N/N eljaras SZ/SZ eljaréas
MF302-6-10 MACROFAN AP AUTOLEVEL PRIMER 1000 g 1000 g
MH100-110-115-120 MACROFAN UHS HARDENER 110 g 110 g
00740-00741-00742 AUTOREFINISHING THINNERS 250-300 g 100-200 g
Felhasznalasi paraméterek: N/N eljaras SZ/SZ eljaras
Szbrési viszkozitas 20 °C-on DIN 4 20-22 24-29*
@ fuvéka méret 1,2-1,4 mm 1,6-1,8 mm
Szérasi nyomas 1,9-2,0 Atm 1,6-1,8 Atm
Sorok szdma 1vi+1l 2 -3 sor
Szikkadéas a sorok kozott 0 perc 4-6 perc
Javasolt rétegvastagsag 30-50 p 100-120 p
Elméleti kiadéssag 9.1 m%/l 3,3m?/l

DIR 2004/42/CE: Primer 1IB/c — VOC felhasznalasra készen 540 g/l
Ez a termék felhasznalasra készen legfeljebb 540 g/l VOC tartalmaz

SZARADASI IDO

N/N eljaras MH100 MH110 MH115 MH120
Leveg6n 20°C-on 30 perc 25 perc 20 perc 15 perc
atvonhato matt fellileten matt fellileten matt feltleten matt feltleten
Csiszoléas nélkal maximum 5 napig

Amikor a feliilet teljesen matt a feliiletbdl eltavolithatok az esetleges szennyez6édések illetve a visszaporzas P2000 puha
nedves csiszoléval vagy P800/1000 puha széaraz csiszol6val a fed6bevonat felszorasa elétt. A fellilet ragaszthatd 30 perc
szaradas utan 20°C-on.

SZ/SZ eljaras | MH100 | MH110 | MH115 | MH120
Levegdn 20°C-on (Felileti h6mérséklet):

Csiszolhaté | 4-6 6ra | 4-6 6ra | 4-5 6ra | 3-5 6ra
Kabinban 60 °C-on (Fellleti hBmérséklet):

Csiszolhaté | 35 perc | 30 perc | 20 perc | 15 perc
IR lampa (révid hullam) 60-80 cm tavolsag:

Szikkadas 3-5 perc Nem javasolt

Max. energia 10-15 perc
CSISZOLAS

Egysoros bevonatok: szarazon P400 finomsagu papirral (csiszolégéppel), nedvesen P500 finomsagu papirral
Kétrétegl bevonatok: szarazon P500 finomsagu papirral (csiszologéppel), nadvesen P600-800 finomsagu papirral
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Technical Data Sheet n° 0702-G B

PRIMER/FILLER
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Manyag alapoz6: N/N eljarés: N/N eljarés: N/N eljarés: N/N eljarés;
1000 g + 20-22" DIN4 20° C @ 1,2-1,4 mm 30-50 15-30 perc utan
180 g MH300 + Sorok szdma: 1 v Y2+1
500 g MT300 Fazékid6 20°C-on:
90 perc
MUANYAG ALAPOZO

FELULET ELOKESZITES

Rideg mlanyagok: PP, PP/EPDM, ABS, PC, PA, PVC, UP-GF, PBT, R-TBU, SMC, PUR (autdipar):
szilikonmentesités 00695, nedves csiszolds 00695 SILICONE REMOVER SLOW or 00617 PLASTIC
CLEANER, tisztitsuk 00695 termékkel és alaposan szaritsuk meg.

FELHASZNALHATO
Tradicionalis és HVLP szo6rassal.
MH300

Fazékidé 20 °C-on 1,5 6ra
Keverési arany: N/N eljaras
MF302-6-10 MACROFAN AP AUTOLEVEL PRIMER 1000 g
MH300 MACROFAN PLASTIC PRIMER HARDENER 180 g
MT300 MACROFAN AUTOLEVEL PLASTIC ACTIVATOR 500 g

Specialis hémérsékleti korilmények esetében nagyobb feliiletek szérasanal lehetséges a keverék higitdsa max.10%-ban
AUTOREFINISHING HIGITOKKAL.

Felhasznalasi paraméterek: N/N eljaras
Szorasi viszkozitas 20 °C-on DIN 4 20-22"

@ fuvoka méret 1,2-1,4 mm
SzOrasi nyomas 1,9-2,0 Atm
Sorok szama 1lv ¥+l
Szikkadas sorok kozott 0 vagy 5-10 perc
Javasolt rétegvastagsag 30-50
Elméleti kiadéssag 9.1 m?l

A termék nem felel meg 2004/42/EC direktivanak

SZARADASI IDO

N/N eljaras MH300
Levegdén 20°C-on atvonhaté 30 perc matt felllet esetén
MEGJEGYZES

A megadott edz6ktél és aktivatoroktdl eltéré hasznalata (MH300 és MT300) tapadasi probléméakat okozhat
mianyag fellletek esetében.
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All information contained in this data sheet is the result of carefully controlled tests and is correct to the best of Lechler's knowledge at the time
of issue. Since conditions of use are beyond the control of the manufacturer, information contained herein is without warranty, implied or
otherwise, and final determination of the suitability of any information or material for the use contemplated and the manner of use is the sole
responsibility of the user. FOR PROFESSIONAL USE ONLY.
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