LUCIPOL

Technical Data Sheet n° WSOO-G B

POLIURATAN FEDOBEVONATOK
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1000 g + 14-16" FC 4 21,6-18mm Levegén szaritva 20°C-on
1000 g + 20°C-on Sorok szama: 1-2 Foghaté: 120 perc
400-600 g Nyomas: 3/4 bar Teljes szaradas: 7 nap

Fazékidé 20°C
>2¢ra

LEIRAS

Poliuretan magasfényi fedébevonat butoripari fellletkezelésre, dorzsallo.

FELHASZNALAS

Alkalmas poliuretan fényes nem sargulé bevonatok készitésére paneleken vagy butor alkatrészeken.
Alkalmas harom dimenzids illetve esztergalt felliletek fed6 festésére egyarant.

KARAKTERISZTIKA
Jo vertikalis stabilitas
Kivaldan "testes" festék réteg
Kivalé terilés
Kivalé fellleti keménység
Jo kémiai ellenall6 képesség
Nem sargul

FELULETI ELOKESZITES

Javasolt poliészter alapoz6 hasznalata amit P600 feluleti finomsagig csiszoljunk. A termék szintén
alkalkmas magas t0lt6 képességil poliuretan vagy UV alapozdk fellil festésére P600 csiszolas utan.

ALKALMAZAS

- Normal széras, airless és airmix.

Keverési arany:

LUCIPOL

16339 L 106 C CAT. (edzd)

13580 DILUENTE 231 (lassu higité) vagy

17929 DILUENTE 232 (extra lassu higitd) vagy
14262 DILUENTE 277 (k6zepes-lassu higito) vagy
15543 DILUENTE 237 (gyors higito)

Fazékidd 20°C: tdbb mint 2 éra 20-25°C-on

Szoérasi viszkozitas 20°C: 14-16" FC4

@ Favoka atmérd: 1,6 — 1,8 mm

Szérasi nyomas: 3,0-4,0 bar

Sorok szama: 1-2

Felhasznalandé anyagmennyiség: 100-120 gr/m?

EIméleti kiadéssag: 5 m#/It

V.0.C.: transzparens konverter 47,26 gr/lt, fehér konverter 33,70 gr/lt

tomegben és térfogatban
1000 rész
1000 rész
400-600 rész
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SZARADASI IDO
Leveg6n 25°C-on és R.P. < 65%:

Pormentes: 60 perc
Foghato: 120 perc
Egymasra rakhaté: 12 éra
Dérszallo: 48 6ra
Teljes szaradas: 7 nap

JAVASOLT FESTESI FOLYAMAT

Alkalmas kulénbozd fa fajtakra
Csiszolas P100-P150-P180
Toltéalapozo felhordasa
Csiszolas P320-P400-P600
LUCIPOL fed6bevonat felhordasa
— 48 6ra szaradas utan dorzsallé

MEGJEGYZES

- A legjobb dorzsallésag eléréséhez hasznaljunk 100% 16844 L 110 C CAT edzét.
- Gyorsabb szaradas eléréséhez hasznaljunk 100%, 15481 L 101 C CAT edz6t.
- Ha a leveg6 hémérséklet magasabb mint 30°C, hasznaljunk 17929 DILUENTE 232 higitot 40-60% aranyban.
- Ha a leveg6 hémérséklet alacsonyabb mint 20°C, hasznaljunk 15543 DILUENTE 237 higitot 40-60% aranyban.
- Ha magas dorzsallésagot szeretnénk, kdvessiik a kdvetkezé folyamatot:
e Els6 sor: 100-120 gr/mz
e Szikkadas : 60’- 90’ szoba hémérsékleten
e Masodik sor: 120-140 gr/m2
e Szaradasi id6: legalabb 48 6ra
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All information here included is the result of carefully controlled tests and expresses our best and up to date knowledge. This news is given
only as an information, so the firm cannot be accountable for further results. Furthermore it cannot be used as a contestation related to the
use of the described product. All this is due to the fact that use conditions are not under our control.
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