LECHLER

Technical Data Sheet n° 0693-G B
CLEARCOATS

MC405 - MACROFAN POWER
UHS CLEARCOAT
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1000 ml + 18-20" DIN 4 21,21,3mm Forszirozott: Levegdn 20°C-on: 4 perc szikkasztas
500 ml + 20°C-on 2- Atm 60°C: 15 -35 perc Foghatd: 2-4 6ra 10 perc max. power
100-150 ml Sorok sz: %2+ 1 50°C: 20-45 perc Teljes szaradas :
Power Process: 12-24 6ra
Felhasznalési id6 20°C : 5 perc 60°C-on
20-45 perc 10 perc 50°C-on

LEIRAS
Kétkomponens( UHS akril lakk (VOC < 420 g/l) gyors szaradassal és kdnny( felhasznalhatésaggal.

FELHASZNALAS

Magas min&ségl fed6lakk mica, metal és szolid szinek lakkozasahoz ,foltjavitasok, részleges vagy teljes
javitasok esetére az autdjavitd szektorban.

A termék alkalmas az id6/ar arany optimalizalasara, kilondsen olyan helyzetekben amikor bizonyos fljasi
kérilmények nem megfeleléek, alacsony szorasi h6mérséklet vagy nem megfeleléen miikddé fényezd kabin.

KARAKTERISZTIKA

Minden korulmény kdzotti konny( és flexibilis felhasznalas

Magas kiaddssag

Gyors szardadas magas h6mérsékleten, szintén gyors szaradéas korlatozott kabin mikddés mellett
Jo teljesitmény levegén szaradas esetén is

Konnyd polirozhatésag

Nagyon jo fellileti keménység és felllleti csliszdssag

Nagyon j6 fény

Nagyon j6 id6jaras alléssag

FELULET ELOKESZITES
HYDROFAN vagy BSB HS bazisfestékekkel festett felilet.

FELHASZNALHATO
Normal sz6ras vagy HVLP.
Keverési arany (tomeg/térfogat) Standard Process Power Process
MC405 MACROFAN POWER UHS CLEARCOAT 1000 rész 1000 rész
MH100-110-115-120 MACROFAN UHS HARDENERS 500 rész 500 rész (MH120)
00740-00741-00742-00755 THINNERS AUTOREFINISHING 100-150 rész
MT405 MACROFAN POWER ADDITIVE 150 rész
Teljes v. részleges Oldal v. 1-2 elem Foltjavitas Power Process
Felhasznalasi javitas ré_szleges
kortulmény Javitas
T: 20-35°C T: 20-30°C T: 15-25°C T: 15-20°C T: 15-20°C
Edz6 MH100 MH110 MH115 MH120 MH120/MT405
Fazékid6 20°C-on 45 perc 40 perc 30 perc 20 perc 15 perc
és 60% R.H.
FONTOS

Tekintettel a termék karakterisztikajara, bizonyos esetekben a gyors kotésre tekintettel javasoljuk, hogy az edz6t
és a higitot kozvetlen a lakk felhasznaldsa el6tt adagoljuk hozzéd a keverékhez ezzel elkertlve a nem kivant




problémékat. Tovabbéa javasoljuk, hogy mindig az adott fellleti méret és szorasi kérulménynek megfeleléen

valasszuk edz6t és higitot, minden egyes komponens hozzaadéasa utan alaposan keverjuk dssze a keveréket.

Viszkozitds 20°C-on: 18-20" DIN 4

@ Flvdoka méret: 1.2- 1.3 mm, HVLP vagy konvencionalis;

Leveg6 nyomas: a szorépisztoly gyarté altal javasolt

Felhasznélasi mod:

2 normal réteg — szérjunk két normal sort a feliiletre a sorok kdzott szikkadasi idével, a szikkadasi id6 az alabbi
tablazatban megtalalhat6

1 + 1 réteg — szorjunk egy 0sszefdggb vékony sort. Szikkadasi id6 utan szérjunk egy 6sszefiiggé teljes réteget.

Egy réteg — szorjunk egy teljes 6sszefiiggd réteget.

Javasolt ciklusok | Teljes vagy Oldal vagy 2-3 panel 1-2 panel Power Process
részleges javitas (1-2 panel)
Edz6k MH100-MH110 MH110-MH115 MH120 MH120
Higitok (10-15%) 00742-00755 00742 00741-00742 MT405
Széaraz filmréteg 45-50 mikron 40-50 mikron 30-40 mikron 30- 40 mikron
Alkalmazas 1 dsszefiigg6 vékony sor 1 dsszefiigg6 vékony sor 1 réteg vagy 1 réteg vagy
majd egy teljes sor majd egy teljes sor 1 vékony réteg + 1 teljes 1 vékony réteg + 1
réteg teljes réteg
Szikkadasi id6 5-10 perc 2 -3 perc 0 -2 perc 0 -2 perc
Szikkadasi id6 0 -10 perc 0 -5 perc 0 - 5 perc 0 - 5 perc
széritas el6tt

Elméleti kiadéssag: 11,7 m2 1 kg keverék 40 p vastagsagban; 12 m2 1 It keverék 40 u vastagsagban
DIR 2004/42/CE: Topcoat IIB/d — VOC ready for use 420 g/l
Ez a termék felhasznalasra készen legfeljebb 420 g/l VOC

SZARADASI IDOK

| MH100 | MH110 | MH115 | MH120 | MH120/MT405 |
Leveg6n 20 °C-on
Pormentes 40 perc 30 perc 20 perc 10 perc
Foghat6 Nem javasolt 3-4 6ra 2-3 6ra 1,5-2 6ra 1-1,5 éra
Teljes szaradas 12-24 6ra 12-24 6ra 12-24 6ra 12-24 6ra

Szaritas 60 °C-on, feltleti h6mérséklet: (szikkasztas nélkul)

| Foghaté | 35 perc | 30 perc | 20 perc | 15 perc | 5 perc
ENERGIA TAKAREKOS ELJARAS: Melegitsiik fel a kabint 60°C-ra , majd hagyjuk a fényezett felilletet teliesen
visszahdilni.

Csokkentett szaritas 40-50°C-on, fellleti h6mérséklet (szikkasztas nélkil)::
| Foghat6 | 45 perc | 40 perc | 30 perc | 20 perc | 10 perc*
*Power Process

IR Lampa: (mindig kovessiik a lampa gyart6 utasitasait, az id6k és a tavolsag fiigg a szaritott szintél)

Szikkadas 5-6 perc 4-5 min. 3-4 perc
Max. energia 10-12 perc 10-12 min. 8-10 perc Nem javasolt Nem javasolt
Téavolsag 60-80 cm. 60-80 cm. 60-80 cm.

A teljes szaradés tovabbi 3-4 napig tart.

POLIROZAS

Leveg6n szaritas esetén 18 6ra vagy magas hémérsékleten val6 szaritas utan a felliletnek szoba h6mérsékletig kell
hiilnie ami kordlbelll egy orat vesz igénybe.
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