LECHLER

Technical Data Sheet n° 0400-G B
TOPCOATS

HYDROFAN HE BASE COAT

STD: 1000 ml + @ 1,2-1,4mm 10-20 p 30 perc 20°C-on +5-+35°C
100-200 ml Tradiciondlis v. HVLP 50% R.I mellett.
HE: 1000 ml + Sorok szama: 2
HR101 100 mi
LEIRAS

Vizbazisu matt bazisfesték kétrétegli metal, mica és szolid szinekhez, fed6lakkal atvonva.

FELHASZNALAS

Alkalmas két rétegli telijes vagy részleges javitasokhoz és folt javitasokhoz, auték, haszongépjarmivek
illetve motorkerékparok esetében.

KARAKTERISZTIKA

Kdnny( és sokoldali felhasznalas két kiilonb6z6 eljarassal (Standard és HE).
Egyenletes matt felllet.

Kivalé takard képesség és kiadossag (HE technoldgia).

Gyors felhasznalas (HE technolodgia) és gyors szaradas.

Magas fényesség teljes ciklusban.

Kivalo esztétikai és mechanikus teljesitmény hosszu tavon.

Kivalé megmunkalhatésag

Alacsony kérnyezeti hatas (VOC <120 g/l) (vizzel egyitt).

FELULET ELOKESZITES

A csiszolt fellileten fellleten hasznaljunk vizes vagy oldoszeres szigetel6/fillert Csiszoljuk meg (P400 szaraz
vagy P800 vizes).

Szilikonmentesitsik a fellletet 00665 HYDROCLEANER SLOW / 00699 HYDROCLEANER.

Meglév6 régi bevonatot csiszoljuk majd szilikonmentesitsik 00665 HYDROCLEANER SLOW / 00699
HYDROCLEANER.

FELHASZNALHATO

Szorassal
Keverési arany: térfogat és tdmeg
HYDROFAN Basecoat 1000 rész
STANDARD ELJARAS
HF900-HF920 HYDROFAN HIGITOK | 100-200 rész
STANDARD ELJARAS (for black and dark colours)
HR912 HYDROFAN EASYFLOW REDUCER | 100-200 rész
HIGH EFFICIENCY PROCESS (see TDS n° 0696)
HR101 HYDROFAN ONE STEP ADDITIVE | 100 rész

Abban az esetben ha MC380 MACROFAN AIRTECH UHS CLEARCOAT lakkot hasznalunk, a
bazisfestéket sziikséges aktivalni 5%-ban HH980 HYDROFAN BASECOAT ACTIVATORRAL.
DIR 2004/42/CE: Topcoat I1B/d — VOC ready for use 420 g/l
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Ez a termék felhasznalasra készen maximum 420 g/l VOC tartalmaz

- o HF900 HF920 HR912 HR101
Optimalis felhasznalasi
korilmény:
Sz6rasi hBmérséklet 15-25°C 25-35°C 20-30°C 20-30°C
RH 35-85%

@ Fuvoka méret: 1,2—-1,4 mm tradiciondlis vagy HVLP

Nyomas: a pisztoly gyartéja altal javasolt

Film vastagsag: 10 - 20 4

Kiadéssag (elméleti érték): 11 keverék = 8,5 — 9,5 m2 20 p-ban; 1 kg keverék = 8 — 9 m2 20 p-ban

STANDARD ELJARAS (teljes vagy részleges javitas):
Szérjunk egy vékony réteget
Hagyjuk teljesen megszaradni
Szérjunk egy teljes réteget
Metal és mica szinek esetében, szorjunk egy vékony “kontrol” réteget alacsonyabb nyomason miel6tt
az el6z6 réteg teljesen lemattulna. Ezzel érjik el a megfelel6 szint és effekt hatast. A végs6 réteget
felhordhatjuk teljesen széaraz el6z6 rétegre is, ez esetleges valtoztathat a végsd szin/aspektuson.
Alacsony takar6 képesséqd szinek esetében szérjunk két teljes sort majd ez utan a kontrol réteget.
Harom réteq(i bevonatok esetében javasolt HH980 aktivatort haszndlni az alap szinben — szoérjuk fel az
alap szint takarasig majd hagyjuk megszaradni, ez utan szorjuk fel az effekt szint 1-2 teljes sorban
ameddig a szin eléri a kivant szinhatast.

HIGH EFFICIENCY ELJARAS (lasd TDS n° 0696)

A megfeleléen elvégzett foltjavitashoz kdvessiik a kovetkez6 leirasokat: data sheet N° 010 és a TDS N°
0552 HYDROFAN FADE-OUT BLENDER vagy Painting Process TDS N° CV036 (Airtech Eljaras).

SZIKKADASI IDO

Id6tartam a fed6lakk felhordasa el6tt:
30 perc 20° C-on és RH <50% vagy 5-10 perc 40-60°C-on

Megjegyzés: Gy6z6djink meg réla, hogy a HYDROFAN réteg teljesen matt. A szaradasi id6t jelentésen
befolyasolja a hémérséklet, a relatlv paratartalom és a levegd aramlasa a fényez@ kabinban, amely nem
lehet kevesebb mint 12.000 m*/h (Javasolt legkevesebb 18.000 m /h) Az alacsony h6mérséklet és a magas
paratartalom jelent6sen lassithatja a viz kiparolgasat.

ATVONHATO:

Az 6sszes REFINISH feddlakkal a termék palettardl
MC380 MACROFAN AIRTECH UHS CLEARCOAT ( HYDROFAN Basecoat + 5% HH980)

JAVASLAT:

Hasznalat utan alapossan mossuk el a szérépisztolyt vizzel, majd HF800 HYDROFAN GUN WASHER-t
hasznaljunk.
Javasoljuk 125 p sz(ir§ haszndlatat, mianyag sz(iré esetén 2000 mesh finomsagot hasznaljunk.

MEGJEGYZES

TARTSUK TAVOL A FAGYASTOL! Térolas + 5 — +35° C
Bekevert NEM HIGITOTT szineknek nincs fazékideje, ezeket kizardlag mlianyag edényben lezarva taroljuk.
Amely szineket AKTIVALTUNK HH980-nal maximum 2 6r a fazékideje 20°C-on.

TECHNICAL DATA SHEET N° 0400-GB

All information contained in this data sheet is the result of carefully controlled tests and is correct to the best of Lechler’'s knowledge at the time
of issue. Since conditions of use are beyond the control of the manufacturer, information contained herein is without warranty, implied or
otherwise, and final determination of the suitability of any information or material for the use contemplated and the manner of use is the sole
responsibility of the user. FOR PROFESSIONAL USE ONLY.
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